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Beschreibunq 

5 . 

Die vorliegende Erf indung bezieht sich auf eine Tare und ins- 
besondere auf eine TOre, die ein flexibles Turblatt aufweist . 

Tiiren mit einem flexiblen TOrblatt werden beispielsweise an 

10 Einfahrtstoren von Werk- oder Lagerhallen verwendet. Solche 
Tiiren bestehen aus einem flexiblen Kunststoff , der durchsich- 
: tig oder zumindest teilweise durchsichtig ist. Dadurch kann 
voii aufcen in die Halle eingesehen werden und umgekehrt kann 
von innen nacb au&en gesehen werden, urn beipielsweise einen 

15 eventuell herannahenden Gegenverkehr wie z.B. einen Gabel- 

stapler friihzeitig zu sehen. Damit kann einer Kollision vor- 
gebeugt werden. Dies ist vor allem dann von Bedeutung, wenn 
sperrige Guter oder WerkstQcke in die Hallen hineintranspor- 
tiert werden, oder heraustransportiert werden miissen, weil 

20 dann oft nur ein Einbahnstrafcenverkehr m6glich ist. Aufcerdem 
sind diese Tiiren aus flexiblem Kunststoff sehr robust, bzw. 
geben im Falle einer Kollision nach,* so daS sie dabei nicht 
gleich zeirstort werden. Diese Tiiren erfiillen da ruber hinaus 
hauptsachlich den Zweck, einen gewissen Schutz vor Witte- 

25 rungseinf liissen zu bieten. 

Ferner sind Tiiren aus flexiblem Kunststoff wie beispielsweise 
Polyethylen in der lebensmittelverarbeitenden Industrie hau- 
fig anzutreffen, da dieses Material lebensxnittelecht ist und 

30 zudem gut reinigbar ist. Aufcerdem habeti Tiiren aus solchem Ma- 
terial den Vorteil eines geringen Gewichts . Das geringe <Se- 
wicht ist besonders dann relevant, wenn es sich uro Tiiren han- 
delt, die in RSumen eingesetzt werden, die sehr oft frequen- 
tiert werden, so dafc diese TOren haufig geOf fnet und ge- 

35 schlosseh werden. 

Es handelt sich dabei in der Regel urn Schwenktviren, die links 
und rechts vom Eingang angel enkt sind. Die flexiblen Tiirblat- 
ter sind dabei an einem oberen, horizontal yerlaufenden 




Schwenkhebel bef estigt, der die TOr auf und zu schwenken 
kann . 

Allerdings haben solche Schwenktiiren den Nachteil, daE sie 
5 einen r.elativ groEen Schwenkraum benotigen, der unbedingt 

freigehalten werden muE, damit die TQre gedffnet werden kann. 
baneben bestehen noch weitere Nachteile', wie beispielsweise 
das unerwilnschte Erzeugen eines starken Luf tzuges beim Gf fnen 
und SchlieSeh. Vor allem in der lebensmittelverarbeitenden 

10 Industrie spielt eine konstante vorgegebene Temperatur in den 
einzelnen Betriebsraumen oft eine wichtige Rolle, so daE Tem- 
peraturschwankungen aufgrund eines starken Luf taustausches 
durch hSufiges Of fnen und SchlieSen der TQren \inbedingt ver- 
mieden oder zumindest minimal gehalten werden raussen. Als 

15 Beispiel sei hier ein Backereibetrieb genannt, der fttr GSr- 
prozesse von Hefe ein gleichniaEiges Raumklima benotigt, da 
ansonsten QualitStsschwankungen oder -einbuEen befiirchtet 
werden mussen. 

20 Als Verbesserung wurden schnellBf fnende und -schlieEende Au- 
tomatikturen eingesetzt, die zumindest die bendtigte Zeit fur 
das Of fnen und SchlieEen minimieren, urn so den Luf taustausch 
so klein wie mdglich zu halten. Allerdings kann trot zdem noch 
ein unerwiinscht hoher Luf taustausch aufgrund der Zugluft bei 

25 der Sog- bzw. Druckwirkung der Schwenktiiren nicht vermieden 
werden. Zudem besteht weiterhin der Nachteil, daE ein groEer 
Schwenkraum vor und hinter den Schwenktiiren unbedingt freige- 
halten werden muE. 

30 Diese Nachteile konnten durch die Verwendung von sogenannten 
Rolltoren beseitigt werden, bei denen das flexible Turmateri- 
al einfach nach oben auf- und nacti unten abgerollt wird. Al- 
lerdings haben solche Rolltore besonders in der lebensmittel- 
verarbeitenden Industrie den Nachteil. daE sie hyglenisch 

35 kritisch sind, da beim Aufrollen Verschmutzungen mit einge- 
rollt werden kdnnten, die im aufgerollten Zustand zwischen 
dem Kunststoff verbleiben. 
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Dieser Nachteil konnte durch SchiebetUren beseitigt werden. 
Allerdings kdnnen Schiebetttren nicht mit flexible Turbiat- 
tern austestattet werden, da sie dann das Problem batten, da£ 
aufgrund der FlexibilitSt der TQrblStter eine ordentlicbe 
5 Fiibrung der TQren kaum mdglich ist. Vor ailem, wenn die TOren 
ein gewisses AusmaE erreichen, warden die TUrbl&tter dazu 
neigen, sich zu wellen oder in irgendeiner anderen Form uner- 
wiinscht zu verformen, so daE zwiscben dem TQrblatt und der 
Wand oder einer entsprechenden Tragkonstruktion, an der die 

10 Tur entlanggeftthrt werden mxiSte, ein sebr grofier Spalt vorge- 
seben werden muE, der diese Verformungen aufnehmen kann, da- 
mi t die Tttr bewegt werden kann. Des weiteren kdnnen Wellungen 
des flexiblen Kunststoffs durcb stark unterschiedlichen Tem- 
peraturen auf beiden Seiten der Tur hervorgerufen werden, 

15 wenn die Ture beispielsweise einen Kuhlraum von einem Raum 
mit Normal tempera tur abtrennen soil. 

Dieser groEe Spalt wiirde den benStigten Montageraum filr eine 
solche Scbiebetiire erhohen, was zum Einen einen unerwunschten 

20 Raumverlust darstellen wurde und zum Anderen Probleme bei der 
Einhaltung gesetzlicher Bestimmungen* geben konnte. Vor allem, 
wenn die Tilren automatisch betatigt werden, sicb also bei 
herannahenden Personen etc. automatiscb offnen oder schlie- 
Een, miissen die gesetzlichen Vorschriften fur krattbetatigte 

25 Tiiren und Tore (Richtlinien fur kraf tbetatigte Fenster, TOren 
und Tore ZH 1/494) eingehalten werden, die ein maximales 
SpaltmaE zwiscben Tur und Wand, bzw. entsprechender Tragkon- 
struktion, von nur 8mm erlauben. 

30 Es ist daher eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 
SchiebetUr zu schaffen, die trotz der Verwehdung von flexi- 
blem Material far die Tiirbiatter derart steif ist, daE der 
Spalt zwiscben Wand und Tttr ausreicbend klein gehalten werden 
kann und die TOr beim Offnen und ScblieEen optimal gefiihrt 

35 werden kann. 

Diese Aufgabe wiird mit einer Scbiebetur gem&E Ansprucb 1 ge- 
lost , cc- 



Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Ge- 
genstand des Unteranspruche . 



Durch das Vorsehen einer Aussteif \mgs- bzw. Fiihmngsschiene 
im Mittelbereich des TOrblatts wird das flexible TCirblatt 
derart stabilisiert,. dafc eine gleichm&Bige FQhrung der TOr 
gewahrleistet ist. Durch die Fiihrung der Aussteif ungsschiene 
in einer entsprechend ausgebildeten Fuhrung kann zudem die 
PrSzision der Fiihrung weiter erheht werden, so daS nur ein 
geringer Spalt zwischen dem Turblatt und der FUhrung bzw. der 
die FQhrung tragende Wand vorgesehen werden mufc. 

Durch die erf indungsgemSBe Konstruktion kann auf einen Rahmen 
f\ir die Turbiatter verzichtet werden. 

Indem die Aussteifungsschiene eine aufgesetzte Querstrebe 
ist, die einfach mit dem Turblatt, beispielsweise durch Ver- 
schrauben oder Verkleben verbunden ist, wird eine kostengttn- 
stige Herstellungsmoglichkeit geschaffen. 

Als vorteilhafte Weiterbildung kann die FuhrungsprSzision 
. durch ein spezielles Profil der Aussteifungsschiene gewShr- 
leistet werden, das beispielsweise aus einer abgeschrSgten 
Oberseite, einer sich vertikal erstreckenden SeitenflSche und 
einer sich horizontal erstreckenden Unterseite besteht. 

Ferner kann die FOhrungsgenauigkeit dadurch weiter erhoht 
werden, indem in der Aussteifungsschiene eine LSngsnut vorge- 
sehen ist, die sich zur Unterseite hin dffnet und in die ein 
entsprechender Vorsprung der WandfUhrung eingreifen kann. Da- 
durch kann die Tur in der Richtung quer zur Schleberichtung 
nicht mehr bewegt werden, so daB die FOhrungsprazision beim 
Offnen und schliefcen der Tur weiter erhoht wird. 

Durch eine geeignete Materialkombination, beispielsweise Po- 
lyethylen fiir die Aussteifungsschiene und Edelstahl fvir die 
Fuhrung, werden hervorragende Gleiteigenschaf ten erzielt. Da- 
dorch werden keine weiteren Bauteile benotigt, die eine 
leichte.und gleichmafcige FUhrung der SchiebetUre erlauben. 




Indem das Turblatt teilweise oder vollst&ndig in einem TOr- 
rahmen gefaSt ist, wird das flexible Material des TUrblatts 
zusStzlich zur Aussteifung durch die erf indungsgemSfce Aus- 
5 steifungsschiene so stark versteift, dafc das Auftreten von 
Wellungen oder Verwerfungen oder Ahnliches noch besser ver- 
hindert werden kdnnen. 

Indem das Ttirblatt an seiner Unterseite zusatzlich geftthrt 
10 wird, kann die Bewegung bei der 5f fnung oder dem Schliefien 
der TOr noch weiter vergleichmfiSigt werden. Diese Fuhrung 
kann auf die prinzipiell gleiche Art und Weise wie die mitti- 
ge Fuhrung hergestellt werden, indem in dem unteren Turblatt 
eine nach unten of fene Nut vorgesehen ist, in die ein am Bo- 
15 deri verlaufender Fuhrungsvorsprung eingreifen kann. Oder aber 
das flexible Turblatt ist an seinem unteren Rand mit einem 
Rahmenteil versehen, der eine Nut aufweist, in die der am Bo- 
den verlaufende Fuhrungsvorsprung eingreifen kann. Es soli an 
dieser Stelle jedoch betont werden, da£ die erf indungsgemaBe 
20 Schiebeture an sich ohne jeglichem Rahmen auskommt, da dieser 
gerade durch die erf indungsgemSfce Aussteifungsschiene wegge- 
lassen werden kann. Ferner ist auch eine untere Ftihrung kei- 
nesfalls zwingend notwendig, sondern kann im Bedarf sfall die 
FOhrungsprazision weiter erhdhen. 

25 

Das flexible Ttirblatt ist vorzugsweise aus Polyethylen herge- 
stellt;. da dieses Material lebensmittelecht ist und in der 
lebensmittelverarbeitenden Industrie zugelassen ist. D^jnit 
kann die erforderliche Hygiene auf einfache Weise sicherge- 
30 stellt werden. 

Durch Vorsehen von mehreren Aussteifungsschienen liber die 
LSngserstreckung des TOrblatts, kann die Stabilit&t der 
Schiebetttr noch weiter erhoht werden. Dies ist besonders dann 
35 vorteilhaf t, wenn es sich um sehr grofce Schiebetttren handelt 
oder wenn auf eine. Bodenfuhrung verzichtet werden soil. 

Selbstverstandlich ist es moglich, statt einer Einzeltur eine 
zwei- oder merhf lugelige Tiir vorzusehen, die aus zwei oder 




mehreren sich jeweils nach links und rechts Sffnenden TQr- 
bl at tern best eh t . 

Zur Verdeutlichung der Erf indung erf olgt. im Nachf olgenden eir 
5 ne Beschreibung eines derzeit bevorzugten Ausfuhrungsbei- 
spiels der Erf indung unter Bezugnahme auf die beigeftigten 
Zeichnungen. 

Figur 1 ist eine schematische Vorderansicht einer zweif liige- 
10 ligen SchiebetQr. 

Figur 2 ist ein Querschnitt einer SchiebetOr gemaE Figur 1. 

Figur 3 ist eine vergr6£erte Teilansicht, die eine Ausstei- 
15 fungsschiene und eine dazugehdrige Ftihrung im Querschnitt 
zeigt. .;. 

Figur 4 ist eine seitliche Teilansicht einer Schiebetiir gemaE 
Figur 1. 

20 

Figur 5 ist eine vergr6£erte Seitenansicht der Ftihrung fiir 
die Aussteifungsschiene gemafc Figur 1. 

Bei der Schiebetiir gemafi dem vorliegenden Ausfahrungsbeispiel 
. 25 handelt es sich urn eine automatisch betatigte Schiebetiire, 
die fur den Einsatz in der Lebensmittelverarbeitenden Indu- 
strie vcrgesehen 1st, beispielsweise um Kiihlr^ume, die oft 
betreten werden milssen, ab2utrennen. Die Tiirblatter sind aus 
einem flexiblen Kunststof f hergestellt , beispielsweise Polye- 
30 thylen, da dieses Material positive Eigenschaf ten hinsicht- 

lich der Hygiene in solchen RSumen. hat und fiir .die lebensmit- 
telverarbeitende Industrie zugelassen ist. 

Figur l.zsigt schematisch eine automatisch betatigte zweiflfc- 
35 gelige Schiebetiir von vorne. Mit 1 ist ein TOrblatt bezeich- 
net. Wie in Figur 1 mit gestrichelten Linien dargestellt ist, 
befindet sich im mittleren Bereich des Turblatts eine Aus- 
steifungs- bzw. Fiihrungsschiene 2, die ebenf alls aus. Polye- 
thylen hergestellt ist. Die beiden einzelnen Schiebetiiren 




sind jeweils Ober einen Aufbangungsmechanismus 3 an einer 
Wand oder Decke aufgehangt und iiber Aufhangungsrollen 4, die 
in Figur 2 zu sehen sind, auf dem Aufhangungsmechanisrous 3 
gefuhrt. Die AufhSngungsrollen 4 sind ttber einen Aufhangungs- 
5 beschlag 5 mit einer Querstrebe 6 des TOrblatts 1 verbunden. 
Die Aufh&ngungsrollen 4 werden iiber einen herkdmmlichen An- 
tra ebsmechanismus angetrieben und rollen auf einer FQhrungs- 
bahn 18, so daB die TQrblStter nach links und rechts auf der 
Fiihrungsbahn 18 verschiebbar sind. 

10 

Die Schiebetiir im vorliegenden Ausf iihrungsbei spiel wird an 
drei Bereichen gef iihrt . 

Erstens wird die TOre ira. bberen Bereich iiber die an der Quer- 
15 strebe 6 befestigten Aufh&ngungsrollen 4 auf einer Fiihrungs- 
bahn 18- gefuhrt . 

Zweitens wird die Ture ira mittigen Bereich durch eine Aus- 
steifungsschiene 2 gefuhrt , die in eine ah einer Wand vorge- 
20 sehenen entsprechenden Fiihrung 9 eingreif t und dadurch ge- 
fiihrt wird. 

Drittens wird die TOre im vorliegenden Ausf iihrungsbeispiel im 
unteren Bereich durch eine Bodenfiihrung gefuhrt. Wie in Figur 

25 2 zu sehen. ist, besteht die Bodenfiihrung aus einer Querstrebe 
19, die an dem Turblatt 1 befestigt ist und die 6ine Nut 20 
aufweist, die nach unten geoffnet ist. In diese Nut greift 
ein Vorspruftg 21 ein, der am Boden befestigt ist, so daE die 
TOre beim Offnen und Schliefien durch den Vorsprung 21, der in 

30 ihre Nut 20 eingreif t, . gefuhrt wird. An dieser Stelle soil 

nochmals darauf hingewiesen werden, dafi die Bodenfiihrung eine 
optionale Ma&nahme darstellt, die nicht zwingend erforderlich 
ist. 

35 Unter Bezugnahme auf Figur 3 wird nun die Aussteifung und 
Fiihrung im mittleren Teil der Schiebetiire beschrieben. Die 
Aussteif ungsschiene 2 ist im mittleren Bereich des TOrblatts 
1 waagrecht befestigt. Die Aussteifungsschiene 2 im vorlie- 
genden Ausfiihrungsbeisoiel hat ein Querschnittprof il , das ei- 
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ne abgeschragte Oberseite 13, eine senkrecht verlaufende Sei- 
te 14, sowie eine wagrechte Unterseite 15 aufweist. Dariiber 
hinaus bildet die Aussteifungsschiene 2 zusammen mit dem Tiir- 
blatt 1 eine Nut 12 aus, die nach unten hin geof fnet ist, wie 
5 beispielsweise in Figur 5 gut erkennbar ist. In diese Nut 12 
greif t ein an der wand vorgesehener FUhrungsvorsprung 17 der 
Fuhrung 9 ein, Durch das Vorsehen des in die Nut 12 der Aus- 
steifungsschiene 2 eingreif enden Fulirurigsvor sprung s 17, wird 
die Ture nicht nur seitlich optimal gefGhrt, sondern es wird 
10 zudem verhindert, dafi die Ture in einer. Richtung quer zur 
Schieberichtung der Tur ausschwenken kann. 

Der Ftihrungsvorsprung 17 besteht aus Edelstahl, da dieses Ma- 
terial eine hervorragende Gleitpaarung mit dem Polyethylen 
15 der Aussteifungsschiene 2 ergibt. Auf diese Art und Weise 
wird die Schiebeture optimal und leichtgangig gefuhrt, ohne 
da& zusatziiche Rollen etc. erforderlich sind. 

Ferner ist die Fiihrung 9 mit einer sich in Langsrichtung er- 
20 streckenden Ausnehmung 16 ausgestattet (siehe Fig. 5), die 
entsprechend dem oben beschriebenen .Prof il der Aussteifungs- 
schiene 2 so ausgebildet ist/ daS die Aussteifungsschiene 2 
darin eingreif t. 

25 Es soil betont werden, daS das flexible Tiirblatt 1 gemSS dem 
vorliegenden Ausf uhrungsbeispiel durch eirifaches Vorsehen der 
Aussteifungsschiene 2 im mittigen Bereich der TUre derart 
verstarkt und gefuhrt wird, dafc Wellungen oder Verwerfungen 
aufgrund der Flexibilitat des Turblattmaterials ausreichend 

30 klein gehalten werden konnen. Deshalb kann der Spalt zwischen 
Ture und Wand ausreichend klein gehalten werden, was den Ein- 
satz eines automatischen Antriebs einer solchen TOre Qber- 
haupt erst zulaEt. AuEerdem kann die Ture gemafc diesem Aus- 
fiihrungsbeispiel leicht saubergehalten werden* da zusatzliche 

35 Rahmenteile, Fiihrungsrollen im mittleren Bereich etc. vermie- 
den werden konnen. Dies erduziert zudem die Herstell-, Pf le- 
ge- und Wartungskosten. 
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1. Schiebeture mit einem flexiblen TQrblatt (1), die an ihrer 
Oberseite hSngerid gelagert ist und im mittigen Bereich mit- 
tels einer sich in Querrichtung erstreckenden Aussteif ungs- 
schiene (2) versteift ist, wobei die TOre in Offnungs- und 
SchlieSrichtung in einer an einer Wand befestigten Fuhrung 
(9) verschiebbar geftihrt ist. 



25 



30 



2. Schiebetttre gemSfc Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daS 
die Fuhrung (9) mit einer dem Profil der Aussteifungsschiene 
(2) entsprechend geformten Ausnehmung (16) ausgebildet ist 
und die Aussteifungsschiene (2) in diese Ausnehmung (16). ein- 
greift. 



3. Schiebeture gemafc einem der vorhergehenden Ansprttche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Aussteifungsschiene -12) eine 
aufgesetzte Querstrebe ist. 



35 



4. Schiebeture gemSE einem der vorhergehenden Ansprtiche, da- 
durch gekennzeichnet, dafc die Aussteifungsschiene (2) ein 
Querschnittprof il hat, das aus einer abgeschrSgten Oberseite 
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(13), einer sich vertikal erstreckenden SeitenflSche (14) und 
einer sich horizontal erstreckenden Unterseite (15) besteht. 



5 5. Schiebetiire gemafc einem der vorangehenden AnsprOche, da- 
durch gekennzeichnet, daE die Aussteifungsschiene (2) in 
LSngsrichtuhg eine Nut (13) aufweist, in die ein ents^rechen- 
der Fiihrungsvorsprung (17) der an der Fiihrung (9) vorgesehen 
ist, eingreift. 

6. Schiebetiire gema£ einem der vorangehenden Anspruche, ge- 
kennzeichnet durch eine Tilrzarge, der so ausgebildet ist, daE 
er mitsamt der Ftihrung (9) fur die Aussteifungsschiene (2) an 

15 eine Wand montierbar ist. 

7. Schiebetiire gemaB einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daS das flexible TQrblatt (1) vollstSn- 

20 dig in einen Rahmen ge£a£t ist. 



8. Schiebetiire gemaB einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, da& das flexible Tiirblatt (1) an seiner 
25 Unterseite gefuhrt wird. 



9. Schiebetiire gemS& einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dafi das flexible Tiirblatt (1) in seinem 

30 unteren Rand roindestens eine Nut (20) aufweist, in die ein am 
Boden verlaufender Fiihrungsvorsprung (21) eingreifen kann* 

10. Schiebettire gemSE einem der vorangehenden Anspriiche, da- 
35 durch gekennzeichnet, daE das flexible Turbiatt (1) an seinem 

unteren Rand mit einer Querstrebe (19) versehen ist, die in 
einer unteren Bodenfiihrung (21) gefuhrt wird. 



• • • • • • 1> • • • 
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11. Schiebetiire gemafi einem der vorangehenden Ansprttche, da 
durch gekennzeichnet, dafc das flexible Turblatt (1) aus Po- 
lyethylen hergestellt ist. 

5 

12.. Schiebettire gemSB einem der vorangehenden Ansprdche , . da 
durch gekennzeichnet, dafc die die Aussteifungsschiene (2) 
ftthrende Fiihrung (9) aus Edelstahl besteht. 

10 

13 . Schiebeture gem££ einem der vorangehenden AnsprOche, da 
durch gekennzeichnet, da£ das flexible TQrblatt (1) mitsamt 
der Aussteifungsschiene (2) aus Polyethylen hergestellt ist 

15 

14. Schiebeture gemSS einem der vorangehenden AnsprQche, da- 
durch gekennzeichnet, daS das flexible Turblatt (1). mit meh- 
reren Aussteifungsschienen versehen ist, die uber der Langs- 
erstreckung des Turblatts (1) verteilt angeordnet sind. 

20 

15. Schiebeture gemafc einem der vorangehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daS die Ture aus zwei Tiirblattern be- 

" steht. 



